« APPAREILS A PRESSION - REGLEMENTATION SOUDAGE » !

O JC/BA  17/5/82
REPUBLIQUE FRANGAISE

MINISTERE DE L'INDUSTRIE
DIRECTION DE LA GUALITE Paris, te 0 1 JUN 1382

ET DE LA SECURITE IMDUSTRIELLES ‘ . 89, rue de Grenella - 75700
Tél. . 556

Services de sécurité industrielle
Apparails & pression
- ¥

OM-T/P Hg 13 0 7 g 10, avenue Hoche

75382 PARIS CEDEX 08

Monsieur le directeur technigue
du SNCTTT

O

Monsieur le directeur technigus,

Ja vous ai adressé par lettre DM-T/P n® 17106 du 26 acdt 1980 un
exemplaire de modéle d'état descriptif des appareils & pression de vapeur
soumis aux dispositions du décret du 2 avril 1928 et des appareils & pression
de g2z soumis aux dispositions de 1'arrété du 23 juillet 1843 ainsi que divers
documents connexes.

L'expérience acquise depuis cette date et des réflexions engagées
par ailleurs ont fait apparalitre la nécessité de revoir 1'ensemble de ces do-
cuments.

J'ai 1'honneur de veus adresser ci-joint un exemplaire das documents
ainsi remanids et saisis cette occasion pour vous rappeler certaines des obser-
vations de ma lettre précitée d'aolt 1980, dont il me semble qu'elles n'‘ont pas
toujours &té suffisamment mises & profit dans la pratique.

le modéle d'état descriptif proposé doit &tre considéré comme un guide
pratique et non comme un imprimé dont la présentation matérielle est imposée.

O

I1 suit de 1a que chague censtructeur peut, avec 1'accord du directeur
interdépartemental de 1'industrie compétent, adapter ce modéls d'une part an
adoptant la présentation le plus appropriée & chacun des types d'appareils fa-
brigués, d'autre part en la simplifiant, s'il y a lieu, en fonction de la cons-
titution de ces appareils. Il est néanmoins indispensable qu'au moins les données
gont l'indication est prévie dans le modéle d'état descriptif figurent bien
gans 1'état adopté par le constructeur, pour autant gue la constitution des
appareils le nécessite, et dans 1'ordre méme qui a été retenu dans le modele
proposé.

Tnversement, :rien ne s'oppose & ce que’solt exigé, pour certains
appareils particuliers, par exemple ceux qui portent un couvercle & fasrmeture
rapide, davantage que ce que prévoit le modéle.

A placer dans ie Recueil S.N.C.T. « Appareiis & pression - Régiemeniation soudage » & F'emplacement adéquat {voir pagination)

Enfin, 1l n'y a pas d'objection de principe & ce que soit établi, pour
des appareils identiques fabriqués & la suite, un dossier type auquel il sera
fait référence dans 1'état descriptif ge chague appareil.

S

CHAUDRONNERIE - TOLERIE - TUYAUTERIE INDUSTRIELLE - JUIN-JUILLET 1982 63




1V-8,10/2
(fuin 82}

« APPAREILS A PRESSION - REGLEMENTATION SOUDAGE »

Je vous prie d'agréer, Monsieur le directeur, 1'expression de-mes senti-

ments distingués.

64

Le chef du service des appareils
&4 pression ‘

COMMENTAIRE DE LA DIRECTION TECHNIQUE DU S.N.C.T.

La DT/SNCT attire particuliérement 1'attention des constructeurs et utili-
sateurs du recueil sur 1'importance qu'il convient d'attacher & la lecture
attentive des documents diffusés par la revue "Chaudronnerie, Tolerie,
Tuyauterie Industrielle”. Les termes de la lettre de 1a D.Q.S.I. présente-
ment reproduite confirment ceux de la lettre d'aolt 1980 publiée dans le
numéro d'aclt-septembre 1980,

I1s précisent nettement, par exemple, que le modéle d'état descriptif doit

&tre interprété comme un GUIDE et non pas comme un imprimé & caractére imposs,
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A placer dans le Recueil S.N.C.T. « Appareils & pression - ARéglementation soudage » & Fermplacement adéquat (voir pagination)
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« APPAREILS A PRESSION - REGLEMENTATION SOUDAGE »

Fiche récepitulative des documents joints & la lettre

on-1/p §*1 8 079 2 94 o 1582

MODELE D'ETAT DESCRIPTIF POUR LES APFAREILS A PRESSION DE VAPEUR SOUMIS
AU DECRET DU 2 AVRIL 1926 ET FOUR LES APPAREILS A PRESSION DE GAZ SOUMIS
A L'ARRETE DU 23 JUILLET 4943, AVEC SES ANNEXES 1 A 4.

Annexe 1 Caractéristigues des métaux utilisés (piéces participant & la
résistance de 1'appareil & la pression ou assemblées par sou-
dage & uns partie de 1'appareil soumise & ls pression).

Annexe 2 Résumé du calcul des parties de l'appareil participant 2 la
résistance a la pression.

Annexe 3 Qualification des modes opératoires de soudege.

Annexe 4 Contrdle des assemblages soudés.

LISTE DES DOCUMENTS A JOINDRE A L'ETAT DESCRIPTIF,

Modéle de certificat d'exécution des opérations de soudage conformement
3 un ou plusieurs modes opératoires qualifiés. )

Moc2le d'attestation de possibilité d'emploi cans le pays d'origine.

Modéle de certificat de visite de l'appareilravant 1'épreuve.

LISTE DES DOCUMENTS A TENIR A LA DISPOSITION GOES AGENTS OE LA DIRECTIGN
INTERDEPARTEMENTALE DE L'INDUSTRIE AU PLUS TARD LORS DE L'EPREUVE.

Nota : 1) Les unités utilisées dans 1'état descriptif, dans les documents
gqui iul sont joints et dans les documents tenus & dispositicn
doivent &tre conformes au systéme légal (décret du 4 décembre
1875 publié au J.c. du 23 décembre 1875).

On adoptera, par souci de simplification :

- comme seule unité de pression le ber,

- comme seule unité de contrainte le newton par millimétre carré
(ou mégapascal)

2) Tous les documents fournis doilvent 8tre rédigés en langue frangaise.
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Ayril 1882

MODELE D'ETAT DESCRIPTIF

des APPAREILS A PRESSION DE VAPEUR
sounis au dicnet du 7 avaif 1926

et des APPAREILS A PRESSION DE GAZ
soumis & £'annBté du 23 juillet 1943

CONSTRUCTEUR (nom et adresse)
LIEU DE FABRICATION

ANNEE DE FABRICATION

N°® DE FABRICATION

PLANS D'EXECUTION ET DE MARQUAGE (numéros, dates et indices, s5'il y a lieu)

DESTINATAIRE

LIEU D'INSTALLATION OU, A DEFAUT, UTILISATION PREVUE

I - CARACTERISTIQUES DE L'APPAREIL

APPAREIL A PRESSION (DE GAZ - DE VAPEUR) (1)

1 Genre et destination
2 Type dang les fabrications du constructeur

3 Forme générale (eylindrique, sphérigue, conique, parallélépipédique,...) et
mode de fabrication

4 Pozitisn 4",

5 Désignation du ou des fluides susceptibles d'y &tre contenus
B Pression de calcul bar
7 Timbre (eppareil & pression de vapeur) bar
8 Presajiun d'épreuvea bar
8 Volume intérieur (ou contenance)
10 Température de service minimale : ec
maximale : °c
11 Température de calcul °c

12 Dimensions hors tout de la partie sous pression
13 Surface de chauffe {générateurs)

14 Production horaire (générateurs)

(1} Porter la mention appropride.
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(fuin §2)

II - DESCRIPTION DE L'APPAREIL (avec 1'accord de la direction interdépartementale

de l'industrie, le constructeur psut ne mentionnsr
dans cstte partie que les renseignements qui n'ap-
paralssent pas clairement & le lecture des plans
Jointsl.

A - PARTIE COURANTE.

1. Forme de la section (cylindrique, 3 simple ou double enveloppe,

conique

sphérigue
parallélépipédique
faisceau tubuleirs.
autre & préciser)

2. Nombre d'éléments constituant la pertie courante :

3. Pour chaque élément indiguer :

les dimensions

1'épaisseur calculée .

la surépaisseur de corrosion choisie

1'épaisseur minimale adoptée

le métal constitutif : nature
désignation (normelisée ou sutre)
type de produit (laminé, forgé, moulg)
orovenance

B - FONDS ET PLAQUES TUBULAIRES

1. Fonds en snss de panier

1.1 Fonds & grand rayon de carre conformes & la norme NF E 81-102

1.2

68

Provenance,

mode de fabrication,

désignation suivant la norme,
nombre d'éléments constitutifs,
épaisssur calculée,

surépaisseur de corrosion choisie,
épaisseur minimale adoptée.

Autres

Provenance,

mode de fabrication,

nombre d'é&léments constitutifs,
diamétre extérisur,

rayon intérisur de la calotts sphérigue,
rayon gde carre,

fléche intérieure,

gpeisseur calculée,

surépajeseur de corrosion,

épaisseur minimale edoptée,

métal constitutif (nature et désignation)
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« APPAREILS A PRESSION - REGLEMENTATION SOUDAGE »

4(:) 2. Fonds elliptiques

2.1 Fonds conformes & la norme NF E 81-103,
Provenance,
mode de fabrication,
désignation suivant norme,
nombre d'éléments constitutifs,
épaisseur calculée,
surépaisseur de corrosion choisie,
épaisseur minimale adoptés.

2.2 Autres

Provenancs,
mode de fabrication,
nombre d'élémants constitutifs,
diamétre extérieur,
fleche intérieure,

| épaisseur calculés,
surépaisseur de corrosion choisie,

(:) €épaisseur minimale adoptée,

métal constitutif (nature et désignatiaon).

ge » & 'empiacement adéquat {voir pagination)

3. Fonds hémisphérigques - Fonds plats - Plagues tubulaires

Provenance,

mode de fabrication,

nombre d'éléments constitutifs,

diamétrs extérisur,

épaisseur calculée,

surépaisseur de corrosion choisie,
épaisseur minimale adopteée,

métal constitutif (nature et désignation].

T - TUBULURES - PIQUACES - BRTDES - PIECES RENFORTS D'ORIFICE - SUPPORTS
Nombre et position sur 1'appareil,
dimengicns (le cas échéant, par référence & une norme),

métal constitutif (nature, désignatien).

(:) ‘B - PIECES DE BOULDNNERIE - TIRANTS - TIGES EMTRETDISES - FRETTES

ST G TS @ AN CRDIU T WY e I8 TION Souda

Nombre et position sur 1'appareil,

dimensions,

: métal constitutif (nature et désignation),

) le cas échéant, référence de 1'accord préalable prévu par l'article 3
} (§ 2) de 1l'arr&té du 24 mars 1978 modifié relatif au soudage,

E $'11 y & lieu, mode de frettegs utilisé,

couple maximal de serrage (pour las assamblages vissés).
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E - SDUFFLETS DE DILATATION

Nombre,

nom du fabricant et lieu de fabrication,

caractéristiques principales (nombre d'ondes, nombre de couches,

forme des ondes, nature des renforts.

. 5'il y a lieul,

métal constitutif (nature et désignation},

nombre et amplitude des cycles de déplacement pour lesguels a é&té

donnée la garantie du fabricent,

le cas échéant, référence de 1'accord préalable prévu par 1l'article

3 (§ 2) de 1'arrété du 24 mars 1878, .

le cas échéant, justification du respect des dispositions de l'arti-

cle 4 (§ 3) de 1'arrété du 23 juillet 1843.

F - REVETEMENTS INTERIEURS £7 REVETEMENTS EXTERIEURS (sauf dérogation, ces
revBtements sont appliqués aprés 1'épreuve]l.

G - SOUDURES EXECUTEES A TITRE PROVISOIRE SUR L'APPAREIL

III - CARACTERISTIQUES CHIMIQUES ET MECANIQUES DES METAUX UTILISES

Voir l'annexe 1.

IV - SOUDAGE

4,1 Coefficlents de soudure

=

Appareils portant des assemblages soud&s bout & bout entre pléces en acier,
exécutés par fusion.

- Coefficient de soudure de l'appareil (coefficient commun aux s
blages scumis & 1'article 8§ de 1'arréts du 24 mars 1978 et par
a4 la résistance de l'appareil & la pression}.

SANS 8,7 0,85 1
- Coefficlent de soudure des assemblages bout 3 bout soumis & l'article
6 de l'arrdts du 24 mars 1978 et ne participant pes & la résistance de

l'appareil & la pression.

Autres appareils

Coefficients de soudure des assemblages bout & bout soumis & 1'arti-
cle 6 de l'arrété du 24 mars 1978.

4.2 Qualification des modes opératoires de soudage.
Voir 1'annexe 3.
4.3 Contrfile des essemblages soudés.

Voir 1'snnexe 4.
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- Heglementation soudage » 2 Femplacement adéquat (voir pagination)

A pracer dans je Hecueld > .M. C. 1. « Appareils & pression

« APPAREILS A PRESSION - REGLEMENTATION SOUDAGE » | IV-8,12/5
(fuin 87)

¥ - TRAITEMENTS THERMIQUES

Nature des traitements et vaeleurs de leurs principaux paramétras.

VI - ORIFICES DE VISITE ET DE NETTOYAGE

Nombre,
emp lacement,
dimensions.

VII - MARQUES D'IDENTITE

Appareils & pression de gaz

Nota

Les marques d'identité suivantes sont portées par 1'appareil dans le
métal méme

ou sur une plague conforme & la norme NF E 8B-020 ou & une norme
définissant les plaques d'appareils de type particulier (réserveirs de la
nom du constructeur, SNCF, ...}
lieu de fabrication,

année de fabrication,

numéro de fabrication,

volume intérieur,

pression de premiére épreuve : PE bers (suivie de la lettre "D"

pour les réservoirs & air comprimé conformes & 1'arr&té du 3 octobre 1966)
(pour les appareils fixes ou mi-fixes) pression de calcul : S...bars

: 1) Certaines boutsilles mobiles sont soumizes & des regles particuliéres
en application des arrétés du 26 octobrz 1981, 21 décembre 1881 et

9 février 1882.

2) Les récipients d'acétyléne d'un type agréé sont soumis 3 des exigencas
supplémentaires (article 21 - §4e de l'arr8té du 23 juillet 1943).

Appmareils 3 pression de vapeur

Les margues d'identité suiventes sont portées par 1'spparsil sur uns plague

nom du consiructeur,
liey de fabrication,
numéro de fabrication,
année de fabrication.

L'appareil porte en outre...médailles de timbre indiquant 1la pression
effective (...bars) que la vapeur ne doit pas dépasssr.

VIII - MARQUES DE SERVICE (pour mémoire)

Les appareils & pression de gaz porteront en service les marques prescrites
par 1'articls 10 et, pour les récipients d'ascétyléne d’'un type agréé, par
1'article 21 (§ 4d) de l’arrété du 23 juillet 1943 modifié.

Je soussigné, constructeur, certifie que l'appereil ci-dessus
décrit a été exécocuté conformément aux dispositions réglementaires en vigueur
gt aux indications du présent état et des documents et plans qul lui sont

annexeés.

Fait @ svvsvre, 1Bareen

Le constructeur
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« APPAREILS A PRESSION - REGLEMENTATION SOUDAGE »
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« APPAREILS A PRESSION - REGLEMENTATION SOUDAGE » 1y-8,13/1

gination)

{fuin &2)
Avril 1882
DOCUMENTS A JOINDRE A L'ETAT DESCRIPTIF
e DESIGNATION
1 Plan(s) d'exécution de 1’apparsil (1l(s) doit (doivent) Btre assez détailié(s)

Q

Regilemeniaton soudage » & 'empiacement adequat (voir pa

©

A pracer dons le Becueid S N.C.T. « Appareds & pression

©
[

wn

pour permettre de juger de la conformité des dispositions constructives
retenues aux prescriptions de 1'annaxe I & 1'arrété du 24 mars 1978 modifiél,
plan de marquage et plans cités dans les annexes 1 a 4,

‘Note de calcul des différentes parties de l'sppareil suivant code accepté

en France (sauf pour les bouteilles soumises au régime particulier de 1l'arrété
du 26 octobrs 1966 et pour les réciplents soumis 3 l'arrété du 21 décembre
18811,

Certificat d'exécution des opérations de soudage conformément & un ou plu-
sleurs modes opératoires gualifiés.

Pour les assemblages de pidces en acier exécutés par fusion et de coefficient
de soudure égal & 1

. spécificatiors de commande des produits,
« P.V. de réception ou C.C.P.U. (cf. NF A 03-115).

[togs ces documents doivent failre référence & la norme de produit utilisée et,
5111 y a lieu, & la décision d’'homologation de 1'aciérie en application de

1 aytlcle 1er de 1'arrété du 15 décembre 1989,
Pour les ossembleges de pidces en scier exdcutés por fusion st de coefficicnt
de soudure égal & 0,85 ;

+ relevé de contrdle ou document équivalent {cf. NF A 03-1157,

(les produits correspondants doivent 8tre définis par une norme ou une
spécification prévoyant explicitemeni leur empluol dens la construction
d'appareils & pression).

Accords préalables prévus par les articles 3, 15 et 20 de l'arrété du
24 mars 1978 (le cas échéant).

Autres justifications prévues per l'arrété du 24 mars 1978, notamment par
ses articles 18 {§ 2) et 19 (§ 2) et par les paragraphes 3.1, 3.3, 4.2,
Bc, 7.4 de son annexs I (ls cas &chéant).

Attestation de possibilité d'emploi dans le pays d'origine (pour les
appareils construits & 1'étranger) et documents annexes prévus par cette
attesteation.

Certificat de visite de 1'appareil avant 1'épreuve.
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Iv-8,13/2 « APPAREILS A PRESSION - REGLEMENTATION SOUDAGE »
(fuin 82)

QONSTRUCTEUR

appareil n®

plans d'exécution n°°

ATTESTATION DE POSSIBILITE D'EMPLDI
DANS LE PAYS D'ORIGINE

Je soussigné (organisme de contrdle officiel) certifie que 1'appareil & pression
ci-dessus désigné,

construit par dans son usine de

et desting &

(t)est conforme & la réglementation relative aux apparells & pression en vigueur
dans le pays suivant : (2)

S

(1Jn'est pas soumis 3 une réglementation relative aux appareils & pression dans le
pays suivant : (Z]

|

'atteste gue cet apparsil

P

vbi tous lgs contrbfles prévus par ladite réglementation et

ourrait étre mis en service dans le pays précité

go)

s restriction d'emploi autre que celles qui figurent dans 1'état descriptif
sans gvolr &8 subilr de contrdles supplémentaires.

(3)Ci-joint copie des documents attestant 1'exécution de ces contréles.

Fait a .le
L'organisme de contrdle officisel

vu
A .1

Le constructeur
{1) barrer la mention inutile .
(2) pays d'origine (éventuellement subdivision
administrative de ce pays)
{3) barrer cette ligne lorsqu'elle est sans objet.
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megrementation soudage » & Pemplacement adéquat {voir pagination)
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« APPAREILS A PRESSION - REGLEMENTATION SOUDAGE » | IV-8,1’3/3V

i
|

(fuin 82}

Avril 1882

CONSTRUCTEUR

appareil n®

plans d'exécution n°S

CERTIFICAT D'EXECUTION DES OPERATIONS DE SOUDAGE
CONFORMEMENT A UN OU PLUSIEURS MODES OPERATDIRES QUALIFIES
(articles 9 et 16 de 1'arrété modifié du 24 mars 1978)

Je soussigné constructeur {ou réparateur),
certifie que pour 1'eppareil ci-dessus désigné

1° - tous les assemblages soudés participant 3 la résistance de l'appareil &
la pression et visés par l'article 16 (§ 2) de 1'arrété du 24 mars 1878 ont &té
exécutés suivant les ou les modes opératoires qualifiés par 1'(1es) organisme(s}
agréé(s) ci-apreés désigné(s).

2° - les autres soudures, méme provisoires, soumises & l'application de
l1'arrété ont été exécutées suivant un ou plusieurs modes opératoires ayant
fait l'objet d'une gualification préalable par mes soins en apnlircation de
1'article 9 de l'arrété ; s

Fait & s le

Le constructeur
(cu le réparateur)

f——.

TOUTES LES PIECES JUSTIFICATIVES DES MENTIONS ATTESTEES PAR LE PRESENT CERTIFICAT
DOIVENT ETRE TENUES A DISPOSITION AU PLUS TARD LORS DE L'EPREUVE.
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¥-8,13/4 « APPAREILS A PRESSION - REGLEMENTATION SOUDAGE »

CONSTRUCTEUR

appareil n®

1)

plans d’exécution n

CERTIFICAT DE VISITE DE L'APPAREIL AVANT L'EPREUVE

{article 38 du décret du 2 avril 1928)
{article 3 du décret du 18 janvier 1843)

Je soussigné (nom et qualité)

certifie avoir visité intérieurement et extérieurement dans toutes ses parties,
tant en cours de construction gqu'aprés son achévement, 1'appareil ci-dessus visé.

J'ai constaté gue cet appareil est construit dans ses différents éléments, et
dans l'assemblage de ces éléments entre eux, sans défaut ni malfagon.

uence 8tre soumie 3 1'Spreuve hydrauligus réglementaire.

Fait & e

{8 visitsur

VU
A .le

Le constructeur
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DVPE/M

Paris, le 30 aofit 1982

. Réglementation

.CB/IM n® 66

N 28037

Destinataires @

MM. Dalens - DVPE MM. Kowalski - ACHA/L
Boscher - DVPE/C Blanc ~ ENGI
Joly - DVPE/E Parsy - REAR
Guirand - DVPE/M Pinard = SGPR

Féret - ACHA

Raffineries
. Berre ' » Chimie Berre

M. Balloteaud - BBEM M. Joyau - TESC
» Pauillac » Aubette

M. Sgint-Martin - PPIP M. Audibert = ABIM

- Reichstett +» Cochimé
MM. Murtin = RVIS M. Quennehen = TPRR
Paya = RVRR

« Petit-Couronne
M. de Flo « PTIT

Etat descriptif des appareils a pression

Nous vous prions de trouver ci-aprés la circulaire Ministérielle DM-T/P
18079 du ler juin 1982 concernant 1'état descriptif des appareils & pression.

Le document que nous vous faisons parvenir remanie la circulaire DM T/P
17106 qui avait fait 1l'objet de la note STSR/M 2192 du 13 octobre 1980 et
tient compte de l'évolution de la réglementation des apparells a pression
au cours des deux années écoulées.

Le législateur attire de nouveau notre attention sur 1'importance qu'il
convient d'attacher au modéle de 1'état descriptif joint. Il est en effet
possible d'adapter le modéle remis au type d'appareil fabriqué, mais il

f'y & pas lieu d'en modifier le contenu en omettant par exemple de fournir
une ou plusieurs des indications prévues par le modéle de 1'état descriptif.

Nous vous rappelons en outre que tous les documents joints & 1'état des-
criptif d'un appareil a pression doivent étre rédigés en langue frangalse.

b .

Viea R. Guirand J.C. Beux




